PWRIFNEEM SR EA AR A [Ny IA—HRILN] D E

1. HoB XU
1.1 B

KHA BT A ATMEKEF 158 FEFT (PWR : Pressurized Water Reactor) O N#ESEWIZ O\ T,
HE SN DRELEFLRIIH L TR SR, sMEORELZRT I EIZEY, RADBEFTOLZEL X
O ZEEIL AR T2 L2 B ET 5,

1.2 J#

1.2.1 Je AP

KHTA RTA NLREFHEISTEREIL (TASCC : Irradiation Assisted Stress Corrosion Cracking)
292Ny 7T —<ARA b (K1.2.1-1) O - FHEFECER T2,

Ny T)VT F—=R)L ~

[0 1k sy

¥ 1.2.1-1

Ny TV T F—=<HR)L bk
1.2.2 3 FH R

RKITA N7 A > Ou IR, EEBRGHE BT 2O HIF T &5,

1.3 HEEDER
KA RTA L THODELRMFEEETDERITRO LB TH D,
AL NAE  BRORE - ERIZI Y AL BT ORREIEE Ko TRREED Z L A2V,

1.4 SWERGE

Ny TV T F—=<RV N ORESVEBIZET 2 WERIEE, (fb) BABRWES R HEZE0-H0
VXA FUAT LB JEAC4111) B LN [JRFHREENORTFEIHRBE] (JEAC4209) 126V
1ThRTniER S0,

2. mREB X ORHE
2.1 AR
2.1.1 sifdip
RIRFHIZ AN 7T =~ RV NOREEERE T 5, 7220, FOLOXHMEZFIE LTk

HIPHARETHZ ENTE D,
2.1.2 RMRIE
RBEFEIEEEERGRR (UT) &35, BERRERERIL, JEAC4207 MK ) FEEHT kS
OREFHHIE R I3 1T D8 S IR BRI 2 YER L TIT 9,

2.1.3 SR A

(1) B1E] A 2
WIELRARRENE AR L N OEAZ2E D 20% & FFl <
AR A HiglCiRET 5,
HEARBOFmICEE L TX, &3y 77 5 —~<H/L bk
DHF 2252 LKV AT LRV NE FEORAIRT
ZEEm L, TASCC 233847 % MG & LIt /10 BfR (TIASCC
FAELEZWE) LT AZ L2k, & FEoREeRN
2N TASCC AL X WiE ERID Ny 7L 7 4 —< AL b
FHEELZLOL LTHETS (2.1.3-1) ,

LUEOE ()
IASCC D2 74T VT

| LA bR

RV MR

! RV IDIEITEIED )
b Lavimamar iR
I
1

HRE IR ARG &9,

—— FEg 2 (Fluerze)
Bz SR £ TR

X 2.1.3-1 IASCC #BEFMIC X 2
(2)}11%—,\*&%%@ Ny TV T F—<R)V NOEEEROE 25
2 [0 B LB ;5 1, TASCC #EHMEIC L 2R & SRIC K VGO -HEAK A2 EZE L CH
EARBDNEED 20% & 72 5 %2 HIiRICRTET D,

2.2 FHfh

2.2.1 e HvE
BUEABR IO 20%FE DA 2.1.3QEIC L SRE AL E L, KESREEYE Gl <
X 4. 20%LL OB 3 EIC L R IEAE AT,

TASCC {57
V223 < FIELAUARE ]

2.2.2 5 - A0 7 v —
Sk - B 7 B — % 2.2.21 IR v
pElss | | WL e

BEARD R D
s 20% 0 E?

3. EIEALE

N TN T F—< R NOFUE TV, HIEARTE 25D 20%A
e+ 25, £, FAMKEYEEE (CIR : Core Internal
Replacement) % FEfiid 5, /Ny 7V 7 5 —~<HK/L FOBFEEE 21T
SR NS M BURR £ OO SRR 2.1.3(D)TE DO #) [ SR A 25 - C
EDDHZENTED, ThbHiX, Ny TNV T7 4 —<R/V NOEBREE
TN E BRI LTtk L LTHERMTE 5,

B, Ny TNT d =R b OREREIC L0 IR AN D | |&@mﬁmﬁﬁ

NIEHEIE, BEISTU Ty 77 4 —~< AL FD TASCC #

(FEPA D FLIE Lot - SR D SR B 7 & OB 21T ) X CPPIMMEBE BT 5 2 L b AT
X 2.2.2-1  gifg - BHl 7 v —

% 3-1



	第1章  目的および適用
	1.1  目的
	1.2  適用
	1.2.1  適用範囲
	1.2.2  適用時期

	1.3  用語の定義
	1.4 品質保証

	第2章  点検および評価
	2.1  点検
	2.1.1  点検範囲
	2.1.2  点検方法
	2.1.3  点検時期

	2.2  評価
	2.2.1  判定基準
	2.2.2  点検・評価のフロー


	第3章  是正処置
	解説1-1 点検評価ガイドライン制定の目的
	解説1-2 適用範囲・条件の考え方
	解説1-3 本ガイドラインの適用にあたって
	解説1-4 品質保証の考え方
	解説2-1 初回点検時期の考え方
	解説2-2 IASCC損傷評価
	解説2-3 点検周期設定
	解説3-1 是正処置の考え方
	解説3-2 点検結果や知見等のバレルフォーマボルトや炉心そうへの反映
	付録A 炉内構造物の安全上重要な機能
	付録B バッフルフォーマボルト損傷時の安全上重要な機能への影響評価
	付録C バッフルフォーマボルトのIASCC損傷評価
	付録D バッフルフォーマボルトの設計仕様と変遷
	付録E 初回点検時期の設定例
	付録F 点検周期の設定例
	付録G バレルフォーマボルトのIASCC損傷評価，損傷時の影響評価
	付録H 炉心そうのIASCC損傷評価，仮想亀裂の安定性評価
	PWRプラントにおけるオーステナイト系ステンレス鋼のIASCCの知見
	1. 緒言
	2. バッフルフォーマボルトのIASCC損傷事例
	2.1 Bugey2号機を初めとするフランスの損傷事例
	2.2 バッフルフォーマボルト損傷の特徴
	2.3 バッフルフォーマボルト損傷への対応
	2.4 米国プラントにおける最近のバッフルフォーマボルト損傷事例

	3. 中性子照射に伴うオーステナイト系ステンレス鋼の材質変化
	3.1 微視的な金属組織の変化
	3.2 機械的特性の変化

	4.  PWR環境でのIASCCに関する研究状況
	4.1 照射に伴う材質変化
	4.2 IASCC感受性
	4.3 IASCCの発生
	(1) 応力の影響
	(2) 水質の影響
	(3) 温度の影響

	4.4 IASCCの破壊モードおよび転位チャネリングによる変形特性
	(1) 破壊モード
	(2) 転位チャネリングによる変形特性

	4.5 照射変形
	(1) スウェリング
	(2) 照射下クリープ

	4.6 IASCC損傷評価
	(1) しきい値モデル
	(2) IASCC発生しきい線と寿命評価

	4.7 耐IASCC性に優れる材料開発

	5.  PWR環境でのIASCCメカニズム
	6.  まとめ
	引用文献


